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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

A}
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Kwalifikacje i przygotowanie

Montaz instalacji odgromowej powinni przeprowadzac wytacznie pracownicy posiadajacy niezbedne umiejgtnosci
oraz doswiadczenie.

Nalezy Scisle przestrzegac wytycznych zawartych we wskazéwkach bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu (jesli istnieje).

Zaleca sie stosowanie osobistego wyposazenia ochronnego.

Kontrola i przygotowanie elementow
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ stan elementoéw taczacych. Wadliwe lub uszkodzone czesci nie powinny zostac

zamontowane.
Powierzchnie kontaktowe powinny by¢ czyste, w razie potrzeby nalezy oczyscic elementy przed instalacja.

Bezpieczefstwo podczas pracy

W przypadku zblizajacej sie burzy nalezy przerwac prace.
Warunki pogodowe podczas pracy na zewnatrz powinny byc stale monitorowane.

Prawidtowy montaz

Przewody w zaciskach powinny by¢ zamontowane z 20 mm nadmiarem.

Ztacza powinny by stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem.
Podczas montazu elementéw zawierajgcych sruby nalezy zachowaé odpowiednig wartos¢ momentu dokrecania.
Nalezy taczyc ze soba elementy metalowe tylko jesli ich zwiazki sa mozliwe zgodnie z ponizsza tabela:

MOZLIWE ZWIAZKI METALI W NORMALNE) ATMOSFERZE PRZEMYStOWE)

Aluminium

Otow +

—

o

Cynk +

+
+
Stal nierdzewna  NIV2A / V4A + +
Stal ocynkowana 0C/0G + - + + +

Zwiazki metali mozliwe Zwiazki metali wzbronione

Prace przy urzadzeniach piorunochronnych (zwodach) i instalacjach uziemiajacych powinny by¢ wykonywane
wytacznie przez odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany personel.

Be |

UWAGA!

Dodatkowe informacje o produkcie w tym instrukcje montazu (jesli wymagana), certyfikaty oraz karty produktowe
dostepne s3 na stronie www.elkobis.com.pl.



Koncowka przewodu wysokonapieciowego &
. - . C

Stuzy do zakonczenia przewodu wysokonapigciowego w celu potgczenia ze zwodem pozio-
mym lub bezposrednio z uziemieniem. W zalezno5ci od wersji materiatowej zyty przewodu B
wysokonapieciowego nalezy zastosowac odpowiednio: dla zyt miedzianych - koncéwke prze-
wodu wysokonapieciowego w wersji nierdzewnej, dla zyt aluminiowych - koncéwke prze- D
wodu wysokonapieciowego w wersji aluminiowej. W komplecie z klejem do zabezpieczenia :
Srub oraz rurka termokurczliwa.

.

30100105 301.1V2A 107 19 24 2xM8x12

30100109 301.1AL 109 19 24 9 2xM8x12

ELEMENTY ZESTAWU

e~
P
: o= J
= y
Koncowka przewodu wkret Klej do Srub Rurka Klucz
wysokonapieciowego dociskowy 8x12 x1 termokurczliwa imbusowy
x1 x2 x1 x1

UWAGA!

Istnieje mozliwos¢ zakupu przewodu izolowanego wysokonapieciowego firmy ELKO-BIS z fabrycznie zarobionymi
korncéwkami, gotowego do bezposredniego montazu na obiekcie. Przy dokonywaniu zaméwienia prosimy o podanie
wymaganej dtugosci odcinkéw przewodu.

WHtasciwosci przewodu 30000199

Zewnetrzna powtoka potprzewodzaca h

1zolacja z polietylenuusieciowanego (XLPE)

Zyta wielodrutowa miedziana, skrecona 35 mm?

Zewnetrzna powtoka PVC
Kolor Czarny
Srednica zewnetrzna przewodu 23,4 mm
Przekroj poprzeczny zyty 35 mm?
Maksymalna rezystancja zyty w temp. 20°C 0,524 Q/km
Réwnowazny odstep izolacyjny dla powietrza 75 cm
Rownowazny odstep izolacyjny dla statych 150 cm
materiatow budowlanych
Waga przewodu 0,735 kg/m
Zakres temperatury pracy od -30°Cdo 70°C
Zakres temperatury montazu od -5°Cdo 40°C
Minimalny promien giecia okoto 280 mm
Palnos¢ przewodu nie rozprzestrzeniajacy ptomienia
Préby palnoéci PN-EN 60332-1-2; [EC 60332-1
Odpornos¢ na UV: Powtoka przewodu odporna na promieniowanie (UV)



WHtasciwosci przewodu 30000299

Zewnetrzna powtoka potprzewodzaca h Izolacja z polietylenuusieciowanego (XLPE)

Ekran na izolacji zyty wykonany

@/ z materiatu potprzewodzacego

Zewnetrzna powtoka PVC Zyta wielodrutowa aluminiowa, skrecona 50 mm?
3 Kolor Czarny
Srednica zewnetrzna przewodu 25 mm
Przekrdj poprzeczny zyty 50 mm?
Maksymalna rezystancja zyty w temp. 20°C <0,70 Q/km
Réwnowazny odsteF izolacyjny dla powietrza 95 cm
Réwnowazny odstep izolacyjny dla statych materiatow 190 cm
budowlanych
Waga przewodu 0,51 kg/m
Zakres temperatury pracy do 100°C
Zakres temperatury montazu do 140°C
Minimalny promien giecia okoto 200 mm

Palnos¢ przewodu -
Préby palnosci -

ODSTEP IZOLACYJNY

Prawidtowe zastosowanie przewodu wysokonapiecio- 62305-3 , izolacja elektryczna zewnetrznego LPS" Odstep
wego wigze sie z ustaleniem minimalnego odstepu izo- izolacyjny jaki zapewnia przewdd wysokonapieciowy
lacyjnego dla danego obiektu zgodnie z normg PN-EN wynosi:
Przewad izolowany wysokonapieciowy
30000199 (Zyty przewodu miedziane) 75¢m
30000299 Przewéd izolowany wysokonapieciowy 95 cm

(Zyty przewodu aluminiowe)

W zaleznosci od konstrukcji przewodu oraz klasy LPS
obiektu, maksymalna dtugos¢ przewodu, jaka powinna byé
stosowana wynosi:

Klasa ochrony odgromowej
Liczba przewodéw I lll oraz IV

1 - 12,50 m 18,75 m
2 14,20 m 18,94 m 28,40 m
3iwiecej 21,30 m 28,40 m 42,61 m

Klasa ochrony odgromowej
Liczba przewodow I lll oraz IV

1 - 15,83 m 23,75m
2 17,99 m 23,99m 35,98 m
3iwiecej 26,99 m 36,98 m 53,98 m

(G



W przypadku kiedy odstep izolacyjny jest wiekszy niz s=
75cm, nalezy zastosowac dodatkowe przewody w celu
jego zmniejszenia. Zmniejszenie odstepu izolacyjnego
poprzez zastosowanie dodatkowych przewodéw ma miej-
sce tylko wtedy, gdy odstep pomiedzy przewodami jest nie
mniejszy niz 20 cm. Minimalizuje to wzajemne oddziaty-
wanie pol magnetycznych na przewody.

Jezeli przewody sg utozone wzdtuz siebie to odstep izo-
lacyjny oraz maksymalna dtugo5¢ przewodu nie ulega
zmniejszeniu. Wartosci podane w tabeli sg poprawne dla
wszystkich uziemien typu B, a do uziemien typu A, ktérych
roznica rezystancji poszczegblnych uziemien pionowych
jest mniejsza od 2. Jezeli warunki panujace na budynku
wymagajg przewodow dtuzszych, nalezy skonsultowac
sie z ekspertem od instalacji odgromowych. Szczegbtowe
okreslenie odstepu izolacyjnego wptywa na maksymalng
dtugosc przewodu wysokonapieciowego.

BEDZIESZ POTRZEBOWAC

o N+

opalarka klucz 19 mm 1 osoba korowarka uniewersalny
nrkat. 31700109 Sciggacz izolacji
’,
"
Q e
opaska uziemiajaca szczypce wkretak z mozliwoscig klucz 15 minut
nr kat.: 96440101 uniwersalne ustawienia momentu dokrecania dynamometryczny
Korowarka do przewodu izolowanego wysokonapieciowego
B
Stuzy do korowania warstwy izolacji na kofcu przewodu H
izolowanego wysokonapieciowego firmy ELKO-BIS. Koro- i F
warka posiada regulacje dtugosci usuwanej izolacji w L
zakresie od 30 do 90 mm. Usuniecie izolacji na odcinku 30
mm umozliwia zamontowanie koAcowki 30100105 lub A
potaczenie przewodu do masztu wysokonapieciowego.

Produkt w komplecie z wygodna i wytrzymatg walizkg oraz
dodatkowym, wymiennym ostrzem i nozem (31710001;

31720001).
@24

31700109 317.1

Opaska uziemiajaca

Stuzy do wykonania  potaczen  wyréwnawczych

instalacji i konstrukgji  rurowych. Zacisk umoz- c

liwia podtaczenie przewodu od 2,5 do 16 mm’. - _

Opaska 96440101 jest takze wykorzystywana do uzie- & & | [Det

mienia zewnetrznej powtoki potprzewodzacej przewodu
wysokonapieciowego.

e

96440101 64.1/E 136 14 < (@36

Zmiana dwoch ostatnich cyfr numeru katalogowego pozwoli na zamiane wersji materiatowej produktu
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OKOROWANIE RDZENIA PRZEWODU

Bedziesz potrzebowac:

korowarka uniewersalny
nr kat. 31700109 Sciggacz izolacji

1 Utnij przewod wysokonapieciowy na pozadang dtugosc.
Powierzchnia czotowa powinna by¢ ucieta idealnie réwno.

2 Do usuniecia warstwy zewnetrznej zastosuj 5ciggacz do
izolacji. Ustaw gtebokosc ciecia na maksymalnie 1,3 mm.
Na odcinku 210 mm, obracaj narzedzie, wykonujac ciecie
wokot przewodu.

Nalezy szczegblnie uwazac, aby podczas cigcia
narzedziem nie uszkodzi¢ warstwy potprzewo-
dzacej przewodu.

Przed witasciwym cieciem zaleca sie wykonac
probne na niepotrzebnym odcinku przewodu, aby
sprawdzi¢ poprawnos¢ ustawienia narzedzia.

Wykonaj podtuzne ciecie wzdtuz przewodu, rozpoczynajac
od wczesniej wykonanego ciecia obwodowego i prowadzac
je az do poczatku przewodu.

4 Usun oddzielong warstwe zewnetrzng. Nastepnie
sprawdz, czy warstwa potprzewodzaca przewodu nie
zostata uszkodzona podczas ciecia.



SprawdzZ czy wewnatrz korowarki nie znajduja sie zadne
resztki izolacji przewodu.

Sprawdz czy noze korowarki (N6éz do korowarki
nr kat. 31710001, ostrze trapezowe nr kat. 3172000) nie
sa stepione lub uszkodzone. W razie koniecznosci wymien.

Za pomoca pokretta ustaw odpowiednig wartosc dystansu
korowania.

Dla koficowki do przewodu nr kat. 30100105
oraz 30100109 bedzie to 35mm.

Wt6z przewod do otworu korowarki. Nastepnie obracaj
korowarka w prawo jednoczesnie przytrzymujac przewod,
aby nie przekrecat sie wraz z korowarka.

Obracaj korowarka az do momentu samoistnego zerwa-
nia sie warstwy izolacyjnej. Nastepnie wyciagnij przewod
i usun z korowarki resztki izolacji.



MONTAZ KONCOWKI DO PRZEWODU

Bedziesz potrzebowac:

&5
x klucz 19 mm & klej do srub ‘
N,

klucz \
S dynamometryczny
Q
9 Wsun koncéwke na przewdd wysokonapigciowy do
momentu wyczucia oporu.
'
ol (
( ¢

10 N Wkre€ koncéwke przewodu gtebiej za pomoca klucza 19
\\ mm. Kontynuuj az do momentu wyczucia oporu (na gte-

\ [ bokos¢ ok 28mm).
\ VA

11 Na wkrety dociskowe natéz krople kleju do gwintow
(wkrety dociskowe oraz klej dotaczone do zestawu).

120 — Wkrec¢ wkrety dociskowe kluczem dynamometrycznym.
Moment obrotowy jakim powinny byc skrecone wkrety
to 26 Nm.

3 2 Ve W przypadku braku klucza dynamometrycznego
@\ @@i/( mozesz uzyc klucza imbusowego dotgczonego
“@) ( do zestawu, jednak nie gwarantuje to uzyskania

odpowiedniego momentu dokrecenia.



ZABEZPIECZENIE SKRECONE) KONCOWKI

Bedziesz potrzebowac:

ark rurka
opaarka termokurczliwa

13 Dotaczona do zestawu rurke termokurczliwa o dhu-
gosci 250 mm natéz na koncdwke przewodu zgodnie
z rysunkiem.

Podgrzej rurke opalarka do momentu réwnomiernego
obkurczenia i sklejenia.

15 Prawidtowo obkurczona rurka termokurczliwa powinna by¢
gtadka, bez wybrzuszen i karbow. Po obkurczeniu pozosta-
wic element izolowany do catkowitego ostygniecia.



MONTAZ OPASKI UZIEMIAJACE]

Bedziesz potrzebowac:

opaska uziemiajaca
nr kat.: 96440101

szczypce
uniwersalne
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wkretak z mozliwoscig
ustawienia momentu dokrecania
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uniewersalny
Sciagacz izolagji

Odmierz minimalng odlegtos¢ 1,5 m od koAcowki.

Do usuniecia warstwy zewnetrznej zastosuj 5ciggacz do
izolacji. Ustaw gtebokosc ciecia na maksymalnie 1,3 mm.
Na odcinku 1,5 m (zgodnie z punktem 1), obracaj narzedzie,
wykonujac ciecie wokét przewodu.

Nalezy szczegodlnie uwazac, aby podczas ciecia
narzedziem nie uszkodzi¢ warstwy potprzewo-
dzacej przewodu.

Przed witaSciwym cigciem zaleca sie wykonac
probne na niepotrzebnym odcinku przewodu, aby
sprawdzi¢ poprawnos¢ ustawienia narzedzia.

Odmierz odlegtos¢ 55 mm dalej od miejsca ciecia wyko-
nanego w punkcie drugim. Nastepnie wykonaj kolejne cie-
cie w wyznaczonym miejscu, powtarzajgc wczesniejsza
operacje.



Wykonaj podtuzne ciecie wzdtuz przewodu, taczac oba
wczesniej wykonane ciecia obwodowe.

UsuA oddzielona warstwe zewnetrzna. Nastepnie
sprawdz, czy warstwa potprzewodzaca przewodu nie
zostata uszkodzona podczas cigcia.

Przygotuj opaske uziemiajaca (nr kat. 96440101).

Przewlecz pasek przez otwér, a nastepnie delikatnie nacia-
gnij go szczypcami uniwersalnymi. Upewnij sie, ze zacho-
wany jest rowny dystans po obu stronach zdjetej izolacji
— okoto 20 mm.

Po wstepnym docisnieciu nalezy dokreci¢ Srube z momen-
tem 1,5 Nm. Nastepnie przykre¢ przewdd uziemiajacy do
ztgcza opaski tym samym momentem obrotowym. Do obu
czynnosci uzyj wkretaka z funkcjg ustawienia momentu
dokrecania.

Firma ELKO-BIS posiada szeroki asortyment ztgcz i uchwytow dla przewodu wysokonapiecio-
wego. Umozliwiajg one prowadzenie przewodu po wszelkich powierzchniach oraz konstrukcjach
spotykanych w budownictwie. W celu dobrania odpowiednich elementéw dla Pafnstwa inwestycji
prosimy o kontakt z naszymi przedstawicielami. Wiecej informacji na: www.elkobis.com.pl




