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OGÓLNE WSKAZÓWKI BEZPIECZEŃSTWA

Kwalifikacje i przygotowanie

Bezpieczeństwo podczas pracy

Prawidłowy montaż

Kontrola i przygotowanie elementów

Montaż instalacji odgromowej powinni przeprowadzać wyłącznie pracownicy posiadający niezbędne umiejętności            
oraz doświadczenie.
Należy ściśle przestrzegać wytycznych zawartych we wskazówkach bezpieczeństwa oraz instrukcji montażu (jeśli istnieje).
Zaleca się stosowanie osobistego wyposażenia ochronnego.

W przypadku zbliżającej się burzy należy przerwać pracę.
Warunki pogodowe podczas pracy na zewnątrz powinny być stale monitorowane.

Przewody w zaciskach powinny być zamontowane z 20 mm nadmiarem.
Złącza powinny być stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem.
Podczas montażu elementów zawierających śruby należy zachować odpowiednią wartość momentu dokręcania.
Należy łączyć ze sobą elementy metalowe tylko jeśli ich związki są możliwe zgodnie z poniższą tabelą:

Przed montażem należy sprawdzić stan elementów łączących. Wadliwe lub uszkodzone części nie powinny zostać 
zamontowane.
Powierzchnie kontaktowe powinny być czyste, w razie potrzeby należy oczyścić elementy przed instalacją.

20 mm20 mm

Prace przy urządzeniach piorunochronnych (zwodach) i instalacjach uziemiających powinny  być wykonywane 
wyłącznie przez odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany personel.

UWAGA!

Dodatkowe informacje o produkcie w tym instrukcje montażu (jeśli wymagana), certyfikaty oraz karty produktowe 
dostepne są na stronie www.elkobis.com.pl.

MOŻLIWE ZWIĄZKI METALI W NORMALNEJ ATMOSFERZE PRZEMYSŁOWEJ

Rodzaj metalu Al Pb Cu Zn NI V2A / V4A OC / OG

Aluminium Al + + - + + +

Ołów Pb + + + + + +

Miedź Cu - + + - + -

Cynk Zn + + - + + +

Stal nierdzewna NI V2A / V4A + + + + + +

Stal ocynkowana OC / OG + + - + + +

+ Związki metali możliwe - Związki metali wzbronione
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Końcówka przewodu wysokonapięciowego

Właściwości przewodu 30000199

Służy do zakończenia przewodu wysokonapięciowego w celu połączenia ze zwodem pozio-
mym lub bezpośrednio z uziemieniem. W zależności od wersji materiałowej żyły przewodu 
wysokonapięciowego należy zastosować odpowiednio: dla żył miedzianych - końcówkę prze-
wodu wysokonapięciowego w wersji nierdzewnej, dla żył aluminiowych - końcówkę prze-
wodu wysokonapięciowego w wersji aluminiowej. W komplecie z klejem do zabezpieczenia 
śrub oraz rurką termokurczliwą. 

ELEMENTY ZESTAWU

Końcówka przewodu
wysokonapięciowego

x1

Zewnętrzna powłoka �półprzewodząca Izolacja z polietylenu�usieciowanego (XLPE)

Zewnętrzna powłoka PVC Żyła wielodrutowa miedziana, skręcona 35 mm2

wkręt
dociskowy 8x12

x2

Klej do śrub
x1

Rurka
termokurczliwa

x1

Klucz
imbusowy

x1

A

B

C

D

NUMER 
KATALOGOWY TYP A B C D Śruby imbusowe

30100105 301.1 V2A 107 19 24 10 2xM8x12

30100109 301.1 AL 109 19 24 9 2xM8x12

UWAGA!
Istnieje możliwość zakupu przewodu izolowanego wysokonapięciowego firmy ELKO-BIS z fabrycznie zarobionymi 
końcówkami, gotowego do bezpośredniego montażu na obiekcie. Przy dokonywaniu zamówienia prosimy o podanie 
wymaganej długości odcinków przewodu.

DANE TECHNICZNE
Kolor Czarny

Średnica zewnętrzna przewodu 23,4 mm
Przekrój poprzeczny żyły 35 mm2

Maksymalna rezystancja żyły w temp. 20°C 0,524 Ω/km
Równoważny odstęp izolacyjny dla powietrza 75 cm

Równoważny odstęp izolacyjny dla stałych�  
materiałów budowlanych �150 cm

Waga przewodu 0,735 kg/m
Zakres temperatury pracy od -30°C do 70°C

Zakres temperatury montażu od -5°C do 40°C
Minimalny promień gięcia około 280 mm

Palność przewodu nie rozprzestrzeniający płomienia
Próby palności PN-EN 60332-1-2; IEC 60332-1

Odporność na UV: Powłoka przewodu odporna na promieniowanie (UV)
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Właściwości przewodu 30000299

ODSTĘP IZOLACYJNY

Zewnętrzna powłoka �półprzewodząca Izolacja z polietylenu�usieciowanego (XLPE)

Zewnętrzna powłoka PVC Żyła wielodrutowa aluminiowa, skrecona 50 mm2

Ekran na izolacji żyły wykonany
z materiału półprzewodzącego

DANE TECHNICZNE
Kolor Czarny

Średnica zewnętrzna przewodu 25 mm
Przekrój poprzeczny żyły 50 mm2

Maksymalna rezystancja żyły w temp. 20°C <0,7O Ω/km
Równoważny odstęp izolacyjny dla powietrza 95 cm

Równoważny odstęp izolacyjny dla stałych materiałów 
budowlanych �190 cm

Waga przewodu 0,51 kg/m
Zakres temperatury pracy do 100°C

Zakres temperatury montażu do 140°C
Minimalny promień gięcia około 200 mm

Palność przewodu -
Próby palności -

Prawidłowe zastosowanie przewodu wysokonapięcio-
wego wiąże się z ustaleniem minimalnego odstępu izo-
lacyjnego dla danego obiektu zgodnie z normą PN-EN 

W zależności od konstrukcji przewodu oraz klasy LPS 
obiektu, maksymalna długość przewodu, jaka powinna być 
stosowana wynosi:

62305-3 ,,izolacja elektryczna zewnętrznego LPS”. Odstęp 
izolacyjny jaki zapewnia przewód wysokonapięciowy 
wynosi:

NUMER 
KATALOGOWY PRODUKT ZAPEWNIANY ODSTĘP SEPARACYJNY 

(S)

30000199 Przewód izolowany wysokonapięciowy  
(Żyły przewodu miedziane) 75 cm

30000299 Przewód izolowany wysokonapięciowy 
(Żyły przewodu aluminiowe) 95 cm

30000199 MAKSYMALNA DŁUGOŚĆ PRZEWODU
Klasa ochrony odgromowej

Liczba przewodów I II III oraz IV
1 - 12,50 m 18,75 m
2 14,20 m 18,94 m 28,40 m

3 i więcej 21,30 m 28,40 m 42,61 m

30000299 MAKSYMALNA DŁUGOŚĆ PRZEWODU
Klasa ochrony odgromowej

Liczba przewodów I II III oraz IV
1 - 15,83 m 23,75 m
2 17,99 m 23,99 m 35,98 m

3 i więcej 26,99 m 36,98 m 53,98 m
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W przypadku kiedy odstęp izolacyjny jest większy niż s= 
75cm, należy zastosować dodatkowe przewody w celu 
jego zmniejszenia. Zmniejszenie odstępu izolacyjnego 
poprzez zastosowanie dodatkowych przewodów ma miej-
sce tylko wtedy, gdy odstęp pomiędzy przewodami jest nie 
mniejszy niż 20 cm. Minimalizuje to wzajemne oddziały-
wanie pól magnetycznych na przewody.

Jeżeli przewody są ułożone wzdłuż siebie to odstęp izo-
lacyjny oraz maksymalna długość przewodu nie ulega 
zmniejszeniu. Wartości podane w tabeli są poprawne dla 
wszystkich uziemień typu B, a do uziemień typu A, których 
różnica rezystancji poszczególnych uziemień pionowych 
jest mniejsza od 2. Jeżeli warunki panujące na budynku 
wymagają przewodów dłuższych, należy skonsultować 
się z ekspertem od instalacji odgromowych. Szczegółowe 
określenie odstępu izolacyjnego wpływa na maksymalną 
długość przewodu wysokonapięciowego.

BĘDZIESZ POTRZEBOWAĆ

korowarka
nr kat. 31700109

opaska uziemiającą
nr kat.: 96440101

 szczypce 
uniwersalne

klucz
dynamometryczny

wkrętak z możliwością
ustawienia momentu dokręcania

uniewersalny
 ściągacz izolacji 

15 minut

1 osobaopalarka klucz 19 mm

Korowarka do przewodu izolowanego wysokonapięciowego

Opaska uziemiajaca

Służy do korowania warstwy izolacji na końcu przewodu 
izolowanego wysokonapięciowego firmy ELKO-BIS. Koro-
warka posiada regulację długości usuwanej izolacji w 
zakresie od 30 do 90 mm. Usunięcie izolacji na odcinku  30 
mm umożliwia zamontowanie końcówki 30100105 lub 
połączenie przewodu do masztu wysokonapięciowego.                                                                                             
Produkt w komplecie z wygodną i wytrzymałą walizką oraz 
dodatkowym, wymiennym ostrzem i nożem (31710001; 
31720001).

Służy do wykonania połączeń wyrównawczych 
instalacji i konstrukcji rurowych. Zacisk umoż-
liwia podłączenie przewodu od 2,5 do 16 mm². 
Opaska 96440101 jest także wykorzystywana do uzie-
mienia zewnętrznej powłoki półprzewodzącej przewodu 
wysokonapięciowego.

NUMER  
KATALOGOWY TYP A B C D

31700109 317.1 230 58 94 Ø24

A

B

C

D

C

A

BOC 01 V2A 05

NUMER  
KATALOGOWY TYP A B C Średnica rury Średnica rury

96440101 64.1/E 136 14 32 3/8” < Ø36
Zmiana dwóch ostatnich cyfr numeru katalogowego pozwoli na zamianę wersji materiałowej produktu.
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OKOROWANIE RDZENIA PRZEWODU

uniewersalny
ściągacz izolacji 

Będziesz potrzebować:
korowarka

nr kat. 31700109

1 Utnij przewód wysokonapięciowy na pożądaną długość. 
Powierzchnia czołowa powinna być ucięta idealnie równo.

2 Do usunięcia warstwy zewnętrznej zastosuj ściągacz do 
izolacji. Ustaw głębokość cięcia na maksymalnie 1,3 mm. 
Na odcinku 210 mm, obracaj narzędzie, wykonując cięcie 
wokół przewodu.

210 mm
210 mm

Należy szczególnie uważać, aby podczas cięcia 
narzędziem nie uszkodzić warstwy półprzewo-
dzącej przewodu.
Przed właściwym cięciem zaleca się wykonać 
próbne na niepotrzebnym odcinku przewodu, aby 
sprawdzić poprawność ustawienia narzędzia.1,

3 
m

m
1,

3 
m

m

4 Usuń oddzieloną warstwę zewnętrzną. Następnie 
sprawdź, czy warstwa półprzewodząca przewodu nie 
została uszkodzona podczas cięcia.

3 Wykonaj podłużne cięcie wzdłuż przewodu, rozpoczynając 
od wcześniej wykonanego cięcia obwodowego i prowadząc 
je aż do początku przewodu.
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7

8

Włóż przewód do otworu korowarki. Następnie obracaj 
korowarką w prawo jednocześnie przytrzymując przewód, 
aby nie przekręcał się wraz z korowarką.

Obracaj korowarką aż do momentu samoistnego zerwa-
nia się warstwy izolacyjnej. Następnie wyciągnij przewód 
i usuń z korowarki resztki izolacji.

6

5

Za pomocą pokrętła ustaw odpowiednią wartość dystansu 
korowania.

Sprawdź czy wewnątrz korowarki nie znajdują się żadne 
resztki izolacji przewodu.

Sprawdź czy noże korowarki (Nóż do korowarki                                
nr kat. 31710001, ostrze trapezowe nr kat. 3172000) nie 
są stępione lub uszkodzone. W razie konieczności wymień.

Dla końcówki do przewodu nr kat. 30100105   
oraz 30100109 będzie to 35mm.

30 - 90 mm30 - 90 mm
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9 Wsuń końcówkę na przewód wysokonapięciowy do 
momentu wyczucia oporu.

Wkręć końcówkę przewodu głębiej za pomocą klucza 19 
mm. Kontynuuj aż do momentu wyczucia oporu (na głę-
bokość ok 28mm).

Na wkręty dociskowe nałóż kroplę kleju do gwintów 
(wkręty dociskowe oraz klej dołączone do zestawu).

Wkręć wkręty dociskowe kluczem dynamometrycznym. 
Moment obrotowy jakim powinny być skręcone wkręty 
to 26 Nm.

MONTAŻ KOŃCÓWKI DO PRZEWODU

Będziesz potrzebować:

klucz 19 mm

10

11

12

W przypadku braku klucza dynamometrycznego 
możesz użyć klucza imbusowego dołączonego 
do zestawu, jednak nie gwarantuje to uzyskania 
odpowiedniego momentu dokręcenia.

klej do śrub

klucz
dynamometryczny
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15 Prawidłowo obkurczona rurka termokurczliwa powinna być 
gładka, bez wybrzuszeń i karbów. Po obkurczeniu pozosta-
wić element izolowany do całkowitego ostygnięcia.

13 Dołączoną do zestawu rurkę termokurczliwą o dłu-
gości 250 mm nałóż na końcówkę przewodu zgodnie                                
z rysunkiem.

Podgrzej rurkę opalarką do momentu równomiernego     
obkurczenia i sklejenia.

ZABEZPIECZENIE SKRĘCONEJ KOŃCÓWKI

Będziesz potrzebować:

opalarka

14

250 mm250 mm

rurka
termokurczliwa
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MONTAŻ OPASKI UZIEMIAJĄCEJ

Będziesz potrzebować:

opaska uziemiającą
nr kat.: 96440101

 szczypce 
uniwersalne

wkrętak z możliwością
ustawienia momentu dokręcania

uniewersalny
 ściągacz izolacji 

16

17

18

Odmierz minimalną odległość 1,5 m od końcówki.

Do usunięcia warstwy zewnętrznej zastosuj ściągacz do 
izolacji. Ustaw głębokość cięcia na maksymalnie 1,3 mm. 
Na odcinku 1,5 m (zgodnie z punktem 1), obracaj narzędzie, 
wykonując cięcie wokół przewodu.

Odmierz odległość 55 mm dalej od miejsca cięcia wyko-
nanego w punkcie drugim. Następnie wykonaj kolejne cię-
cie w wyznaczonym miejscu, powtarzając wcześniejszą 
operację.

1500 mm
1500 mm

1500 mm
1500 mm

1500 mm
1500 mm

55 mm
55 mm

Należy szczególnie uważać, aby podczas cięcia 
narzędziem nie uszkodzić warstwy półprzewo-
dzącej przewodu.
Przed właściwym cięciem zaleca się wykonać 
próbne na niepotrzebnym odcinku przewodu, aby 
sprawdzić poprawność ustawienia narzędzia.1,

3 
m

m
1,

3 
m

m
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23 Po wstępnym dociśnięciu należy dokręcić śrubę z momen-
tem 1,5 Nm. Następnie przykręć przewód uziemiający do 
złącza opaski tym samym momentem obrotowym. Do obu 
czynności użyj wkrętaka z funkcją ustawienia momentu 
dokręcania.

1,5 Nm1,5 Nm
1,5 Nm1,5 Nm

PEPE

Firma ELKO-BIS posiada szeroki asortyment złącz i uchwytów dla przewodu wysokonapięcio-
wego. Umożliwiają one prowadzenie przewodu po wszelkich powierzchniach oraz konstrukcjach                      
spotykanych w budownictwie. W celu dobrania odpowiednich elementów dla Państwa inwestycji 
prosimy o kontakt z naszymi przedstawicielami. Więcej informacji na: www.elkobis.com.pl

20 Usuń oddzieloną warstwę zewnętrzną. Następnie 
sprawdź, czy warstwa półprzewodząca przewodu nie 
została uszkodzona podczas cięcia.

21 Przygotuj opaskę uziemiającą (nr kat. 96440101).

19 Wykonaj podłużne cięcie wzdłuż przewodu, łącząc oba 
wcześniej wykonane cięcia obwodowe.

22 Przewlecz pasek przez otwór, a następnie delikatnie nacią-
gnij go szczypcami uniwersalnymi. Upewnij się, że zacho-
wany jest równy dystans po obu stronach zdjętej izolacji 
— około 20 mm.

~20 mm
~20 mm

~20 mm
~20 mm


